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Introducao

O processo de carbonizacao consiste na gueima parcial da madeira, mudando-a em
um material mais energetico. A gueima da madeira e realizada em forno de
carbonizacao em atmosfera controlado de ar. Os gases resultantes do processo de
carbonizacdo sao geralmente liberados na atmosfera através de uma ou mais (b)

chaminés. . . . .
Figura 2. Linhas de corrente livre: (a) e linhas de corrente com 0s corpos de provas: (b)
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Obj etivo Foram obtidos 9 perfis de velocidade na maquete, distribuidos entre 3 secdes da

, . , _ . maquete, podendo ser observados nas figuras abaixo:
O proposito deste estudo é avaliar a distribuicao do escoamento de gases dentro do |

Sonda 1 - Secao 1 Sonda 2 - Segao 1

forno em escala reduzida (1:10), no Intuito de otimizar o processo de secagem da ~ “[(~<. T ] [ ] [P
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madeira através do reaproveitamento dos gases quentes do processo de
carbonizacao.
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Para a analise do escoamento fol projetado e fabricado um forno na escala T T T ] T T
reduzida, cabos de vassouras foram utilizados como corpos de prova, simulando a " Distancia da Parede do Lado da Chaming [mm]  Distincia da Parede do Lado da Chaminé [mm] " Distancia da Parede do Lado da Chamin fmm]
lenha. Anemometros de fio quente e Sistema de aquisicao de dados Agilent modelo

34972 A, 03 slots, 60 pontos de medicdo, ajudaram a levantar as temperaturas SN JE N Y N Y I RN
tomadas em locais pre-determinados do forno.

Os corpos de prova foram empilhados em quatro fileiras distribuidas na extensao
do forno. Para a utilizacao das sondas, foi necessario fazer furos em trés divisoes
formadas pelo espaco entre as fileiras das amostras. Um ventilador foi acoplado no
topo da chaminé, com objetivo de criar um fluxo dentro da maquete ao aspirar o ar
presente para fora.

Para determinar as velocidade e tensoes, trés sondas foram usadas, onde cada uma = cieses cemmzeseses  sordeaseses
efetuou igualmente a mesma quantidade de medidas. Os valores obtidos foram M : |l
plotados em nove curvas que representam os perfis de velocidade, distribuidos | |
entre 3 secOes da maquete.
Para observar o escoamento no interior do forno devido a conveccao forcada ° \
gerada pelo processo de aspiracao com e sem 0s corpos de provas, foram realizadas ol \
diversas simulagoes no Software ANSYS academic, de modo a determinar o perfil o e o e e we TR R S R R e e e ' w e e me e we o w m
aerodinamico gue otimiza o processo conveccao forcada e atenda aos requisitos
operacionais na condicao real de instalacao.
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Figura 3. Perfis de velocidades obtidos para cada sonda e seccao.

Conclusao

Em sintese, os perfis de velocidade analisados no presente experimento, assim
como as linhas de correntes obtidas nas simulacoes realizadas, se mostram um
tanto quanto ineficientes ao processo de secagem da made+ra\uma vez que a malor

(b) (d)
Figura 1. Perfil aerodinamico utilizado na simulacao: (a), interior do forno simulado: (b),
maguete com corpos de prova: (c) e as sondas em posicao: (d).

Resultados

Pelo Software Ansys Academic fol possivel observar o processo de aspiracao
dentro do forno com e sem 0s corpos de prova.
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